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Opis produktu
Product description

Koncepcja zasilacza ECO-Riser opiera si¢ na zasadzie The ECO-Riser concept is based on the principle of
zoptymalizowania dzialania wysoko egzotermic- optimising the performance of a highly exothermic
znych otulin poprzez zmniejszenie uwalniania energii riser by reducing the release of the exothermic energy
egzotermicznej do przylegajacego materialu formier- to the adjoining mould material with an in-sulating
skiego przez warstwy izolacyjne lub przekierowanie do layer, or diverting it to the inside of the riser (see
wnetrza otuliny (patrz Rysunek 2). Figure 2).

Ze wzgledu na zréwnowazone potaczenie masy eg- Due to the balanced combination of exothermic mass
zotermicznej wewnatrz otuliny i izolujacej zewnetrznej inside the riser and an insulating outer shell, it is pos-
ostony, mozliwe jest uzyskanie o 20% wiekszego sible to achieve a 20% higher modulus with the same
modutu o tej samej geometrii (zewnetrzna $rednica geometry (outside diameter and height). Measurement
i wysoko$¢). Wyniki pomiaréw ze $srodka wnetrza results from the centre of the interior of the riser show
otuliny pokazuja podwyzszenie punktu krzepniecia w a shift in the solidification point when compared with
poréwnaniu z konwencjonalnymi otulinami egzoter- conventional exothermic risers (see Figure 1). »

micznymi (patrz Wykres 1). »
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Wrykres 1: OpdzZniony proces krzepnigcia wewngqtrz zasilacza.

Figure 1: Delayed solidification in interior of riser
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» Dlatego otulina ECO-Riser jest idealna do um-
ieszczenia tam gdzie jest ograniczona przestrzen lub
wymagana jest wysoka niezawodno$¢ procesu podc-
zas odlewania.

W tym przypadku ciepto wydzielane przez otuline
jest znaczaco mniejsze, pomimo wiekszej efektywnosci
pokazanej powyzej (patrz Wykres 3). W wyniku tego
otulina ECO-Riser szczegdlnie dobrze nadaje sie do
pozycjonowania w rdzeniach z ograniczona objetoscia
piasku lub w poblizu sasiednich sekgji odlewu. Z
powodu izolacji, mozna uniknac selektywnego ogrze-
wania poszczegdlnych czesci rdzeni zapobiegajac
porowato$ciom wtérnym. Korzy$ci te mozna réwniez
odnieé¢ do form. Otuliny mozna ustawi¢ znacznie
blizej krytycznych konturéw modelu, co zapewnia
zasilanie krytycznych miejsc, co zachowuje modut.

W ramach najnowszych osiagnie¢, otuliny ECO-Risers
sa réwniez dostepne w wersji PX-ME z metaliczna
przepona. Oznacza to, ze oszczedzajace przestrzer’l
zasilanie moze by¢ potaczone z zoptymalizowanymi
kosztami oczyszczania. H

» Therefore, the ECO-Riser is ideal for riser positions
where there is limited space or high process reliability
is required when casting components.

In this case, the heat given off by the riser is signifi-
cantly lower, despite the higher efficiency mentioned
above (see Figure 3). This makes the ECO-Riser espe-
cially well-suited to positioning in cores with a limited
volume of sand or near adjacent casting sections. Due
to the insulation, the selective heating of individual
core parts can be avoided preventing secondary poros-
ity. These benefits can also be transferred to the sand
mould. Risers can be positioned much closer to the
critical contours of the pattern; ensuring feeding to
critical places that maintain the modulus.

In the context of recent developments, ECO-Risers

are also available in a PX-ME version with a metallic
breaker core. This means that space-saving feeding can
be combined with optimised cleaning costs. W



/alety produktu
Product-Advantages

* Zwiekszenie modutu przy identycznej geometrii e Increase in modulus with the same geometry

* Wieksza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu geom- ¢ Higher yield by using a geometrically smaller riser
etrycznie mniejszej otuliny (redukcja materiatu z (reduction in recycled material)
recyklingu)

* Reduced heating of the core or the mould material in
¢ Zredukowane nagrzewanie sie rdzenia lub masy the immediate vicinity of the riser

formierskiej w bezposrednim sasiedztwie otuliny N . . . .
* Near positioning to adjacent casting parts possible
* Mozliwe bliskie pozycjonowanie do przylegajacych e Better energy balance and high process reliabilit
czesci odlewu y y

. . . . » * Minimal entry of burnt off exothermic material into
e Lepsze bilansowanie energii i wysoka niezawodnos¢

) the mould material
proceséw

e Zmniejszenie przedostawania sie wypalonego
materiatu egzotermicznych do masy formierskiej
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=== Standardowa ofulina - 10 mm materiatu formierskiego === Oftulina ECO-Riser - 10 mm materiatu formierskiego
Conventional Riser - 10mm in moulding sand ECO-Riser - 10mm in moulding sand
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Rysunek 3: Przeptyw ciepta w otaczajqcej masie formierskiej

Figure 3: Heat transfer to the surrounding mould material



Studium przypadku 1 - Umieszczenie na konturze modelu
Case Study 1 - Positioning on the Pattern Contour

W Studium przypadku 1 mozliwe bylo zasilanie In Case Study 1, it was possible to feed a casting by
odlewu przez zastosowanie bardzo matej geom- the use of a geometrically very small ECO-Riser ECO
etrycznie otuliny ECO-Riser ECO2339 na bocznej 2339 on a side feeder dome, which otherwise could
kopule zasilajacej, czego nie udatoby sie osiagnac not be achieved technically. In a conventional side
technicznie w innych warunkach. W przypadku feeder application, either the riser neck would have to
zastosowania konwencjonalnej bocznej otuliny albo be extended so far that it would be frozen off, or the
szyjka musiataby zosta¢ przedtuzona do tego sto- conventional riser feeding the casting would have to
pnia, ze zostataby zamrozona, lub konwencjonalna be heated with negative effects on the solidification of
otulina zasilajaca odlew musiataby by¢ podgrzewana the wall of the casting.

co miatoby negatywny wptyw na krzepniecie scian
odlewu.

Rysunek 4: Otulina ECO-Riser na obrysie modelu

Figure 4: ECO-Riser on the pattern contour



Studium przypadku 2 - Umieszczenie w pakiecie rdzeni
Case Study 2 - Positioning in the Core Package

W Studium przypadku 2, otulina ECO 747 ME25N
ECO-Riser zostata wstawiona w cze§é rdzenia, w
ktérej otulina byta tylko czeSciowo otoczona warstwa
piasku o gruboéci ok. 8 mm. Pomimo matej grubosci
§cianki, otulina ECO-Riser nie zostata nagrzana przez
sasiednia $cianke odlewu. Tak wiec, krzepnacy odlew
nie zostal uszkodzony, a strupy i inne defekty powier-
zchni zostaty wyeliminowane.

Rysunek 4: Umieszczenie w pakiecie rdzenia

Figure 4: Positioning in the core package

In Case Study 2, an ECO 747 ME25N ECO-Riser was
injected into a core part, where the riser was only par-
tially surrounded by about 8 mm of sand. Despite this
small wall thickness, the ECO-Riser was not heated by
the adjoining casting wall. Thus, the solidification of
the casting was not adversely affected and scabs and
other surface defects were eliminated.
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